STABILIS®MES
Inteligentna optymalizacja produkc;ji



Podsumowanie | S ©

W wiekszosci zaktadéw produkcyjnych wystepuja:
* potrzeba optymalizacji procesow produkgji,
* znaczgce mozliwosci poprawy, m.in. dzieki narzedziom przemystu 4.0.

STABILIS®MES jest rozwigzaniem przemystu 4.0, ktére umozliwia zmniejszanie ilosci odpaddéw, obnizenie kosztéw produkcji
poprzez poprawe wskaznikdw OEE i OLE oraz zwiekszenie wydajnosci.

Poprawa jest procesem ciggtym. Technologia STABILIS®MES pozwala szybko i bezpiecznie zmienia¢ dziatajgcg aplikacje i
dodawad funkcjonalnosci, ktore nie byty przewidziane w momencie jej tworzenia. Kaizen to DNA naszego rozwigzania i

nasza filozofia tworzenia oprogramowania.

Aplikacje, ktdre tworzymy, stuzg przede wszystkim do aktywnej optymalizacji procesow biznesowych stad naturalng
Sciezkg wykorzystania naszej technologii jest implementacja mechanizméw Al, machine learning oraz data science.

Skutecznos¢ rozwigzania STABILIS®MES zostata sprawdzona przez wymagajacych przedsiebiorcow.



Oszczednosci dzieki STABILIS®MES TABILIS®
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Inteligentna optymalizacja | S °

100% dostosowanie do potrzeb fabryki

Mozliwos¢ ciggtej poprawy — Kaizen w praktyce

Rozwoj systemu w kierunku Al



Innowacyjna technologia | LIS ®

Fragment kodu dedykowanej aplikacji

* tatwe dostosowanie do indywidualnych potrzeb

* Programowanie grafami

* Tworzenie aplikacji tak proste, jak budowanie z klockéw lego

==SUBPROCESS==Push stalus o Ramirez

* tatwe i szybkie rozwijanie funkcjonalnosci
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Dostep do obiektywnych danych

Rejestracja czasu
pracy personelu i
maszyn

Rejestracja informac;ji
o jakosci produkgcji i
ilosci odpadéw

Wykrywanie i rejestracja
przestojow,
mikroprzestojow i awarii

Rejestracja parametrow
procesu produkcyjnego
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Zdalne monitorowanie
produkcji w czasie
rzeczywistym i rejestracja
zdarzen

Zaawansowana analiza
danych i raportowanie



Integracja LIS ®

ERP / APS /[ WMS [ CMMS

Sterowniki
Czujniki

Skanery — STABILIS® —)

Drukarki
Kolektory
Wagi

LIS ®



Mozliwosci LIS ®

* |dentyfikowalnos¢ historii produktu

g «  Weryfikacja dostawcéw [jako$(]
|-) Traceability

* Poprawa jakosci produkcji
(&

* Bezpieczenstwo przestrzegania standarddw i norm

* Zmniejszenie ryzyka zwigzanego z reklamacjami



Mozliwosci LIS ®

* Rejestracja czasu pracy personelu i maszyn

DOSt?P d.O. Ob|EktyanCh danych * Rejestracja informacji o jakosci produkcji i ilosci odpaddéw
umozliwiajacych
precyzyjne okreslenie marzy

*  Wykrywanie i rejestracja przestojow, mikroprzestojow, awarii

* Analiza wptywu parametrow produkcji na jako$¢ i wydajnosc



Mozliwoéci LIS °®

* Monitorowanie czasu przezbrojen i ich optymalizacja

Ustalenie norm
produkcyjnych, ich * Mozliwo$é ciggtego udoskonalania proceséw produkcyjnych
monitOring i Ppoprawa + Skuteczne zarzgdzanie personelem
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Mozliwosci ' LIS ®

* Konfiguracja interfejsu zgodnie z potrzebami (Iinia, grupa maszyn, dzia’f)

* Utatwienie dla kierownikdw, brygadzistow i stuzb UR

Utatwienia

* Odcigzenie operatorow od zbednych dziatan

* |dentyfikacja ukrytych trudnosci i waskich gardet

* Eliminacja obiegu papierowego
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Analiza i raportowanie LIS °

* Zdalny monitoring realizacji produkcji w czasie rzeczywistym (www)

Modut * Podejmowanie decyzji na podstawie danych w czasie rzeczywistym

Business Intelllgence * Raporty dfugoterminowe, prezentacje trendéw

* Raporty dostosowane do stanowisk i potrzeb odbiorcow
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Monitoring w czasie rzeczywistym ABILIS®

88 Postep zlecen - i | Yy | @ # < ©sty1,201908:00:00tosty1,201916:00:00 uic > Q T

v PROFILARKA H

BIEiACE ZLECENIE OPERATOR POSTEP ZLECENIA ODCHYLENIE OD NORMY RELIZACJI
472941 Max Mustermann (
) | 43% ) ws 4% }

PRZEBIEG PRACY

status: MIPRACA (61%) B AWARIA (18%) M PRZESTOJ (10%) PRZERWA (6%) M ZMIANA TASMY (5%) B ZMIANA TASMY PRZEKROCZENIE (0.70%)
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Monitoring w czasie rzeczywistym \BILIS?®

OEE [%] Wybér zmiany
Aktualna Poprzednia
0 < Wybierz zmiane... >
Dostepnosé [%] Jakosé [%] Wydajnosé [%]
Wydajnosé
Pozycja magazynowa Opis pozycji Wydajnosé¢ normatywna [m/h] Wydajnosé [m/h] Wydajnosé [%]
1003869 plyta DP GEKO EK098 2625.00 2364.55 90.08%
1018973 plyta DP GEKO EK146 2875.00 2707.29 94.17%
1004707 plyta DP AMIL EK023 3000.00 2896.18 96.54%
1002760 piyta DP AMIL EK080 2750.00 2887.28 104.99%
1013791 - - 273779 -
Wady i 2. gatunki

Pozycja magazynowa Opis pozycji llosé [m?]
Odpad 1201.69
1013791 240.70
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Dedykowany interfejs

Zapewnia dostep do

hiStOFYCZﬂYCh danych v S ) TERMINAL: TS50P_1056 UZYTKOWNIK: Operator Maszyny
DOSTEPNE ZLECENIA PRODUKCYJNE

pracy stanowiska.

NUMER ZLECENIA
> 2018/ZPS/S0K/561284
2018/ZPS/S0K/556390
2018/ZPS/S0K/556391

ZLECENIA DO REALIZACJI

KLIENT METRAZ [MB]
LOREM 200.12
IPSUM 201.12
DOLOR 201.12

LISTA PAKOW W ZLECENIU - 2018/ZPS/S0K/561284

DLUGOSE [MB] CIEZAR [KG]

» 2018/PAK_PROD/S0OK/070685 55.12 150.12
2018/PAK_PROD/SOK/070686 56.12 151.12
2018/PAK_PROD/SOK/070687 57.12 152.12

Potgczony z systemami IT ‘
oraz urzadzeniami UWAGI: Sdwgawa 26/05
peryferyjnymi.

NUMER PAKA
Posiada mozliwos¢
integracji ze wszystkimi WYLOGU3

(]

technologiami _—
uwierzytelniania.

MASZYNA

USTAWIENIA | UTRZYMANIE

KALIBRACJA RUCHU REARMY

STAN: PRACA [STOP]

DATA ZLECENIA

WEWNETRZNA

| S ©

Umozliwia zdalny
monitoring i kontrole w
czasie rzeczywistym
paneli operatorow.

W petni dopasowany do
procesu produkcji i dzieki
temu intuicyjny dla
operatora.

Odporny na zaniki sieci i
pradu (po wznowieniu
przywrdcenie ostatniego
widoku).
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Wsparcie pracownikow | S ©

9/14/2018

TERMINAL: TS0P_1056 UZYTKOWNIK: Operator Maszyny STAN:PRACA [STOP] T T

DOSTEPNE ZLECENIA PRODUKCYJNE

ZLECENIA DO REALIZACJI

* tatwa obstuga

NUMER ZLECENIA KLIENT METRAZ [MB]  DATA ZLECENIA STATUS
2018/ZPS/S0K/561284 LOREM 200.12 2018-03-29
2018/ZPS/S0K/556390 IPSUM 201.12 2018-03-29
2018/ZPS/S0K/556391 DOLOR 201.12

* 15 min. szkolenia umozliwiajgce samodzielng obstuge linii

* Automatyczne dostosowanie do jezyka ojczystego

UWAGI: dostawa

LISTA PAKOW W ZLECENIU - 2018/ZPS/S0K/561284

NUMER PAKA DLUGOSC [MB] CIEZAR [KG] ARKUSZY PACZKA [MB] Iogujacego Sie uzytkownika (Obs{uga jez' niel’aCiﬁSkiCh)

2018/PAK_PROD/SOK/070685 55.12 150.12 20.12
2018/PAK_PROD/SOK/070686 56.12 151.12 21.12
2018/PAK_PROD/SOK/070687 57.12 152.12 22.12

* Dedykowane interfejsy dla kierownikéw, brygadzistow i

OGOLNE MASZYNA NAWIGACJA

stuzb UR
WYLOGUJ USTAWIENIA | UTRZYMANIE ALARMY RECZNE PRODUKCJA
= KALIBRACJA RUCHU ZLECENIE WEWNETRZNA
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Przyktadowy proces wdrozenia STABILIS®

Analiza
Analiza potrzeb Wdrozenie

funkcjonalna

2 - 3 dni 2 tygodnie 2 tygodnie 2 miesigce 2 - 3 maszyn [ mc
+ Analiza potrzeb «  Przygotowanie * Podpisanie * Zebranie * Integracja z innymi
e Audyt systemow oferty umowy wymagan do systemami

informatycznych i zaprojektowania informatycznymi

linii produkcyjnych aplikacji (na + Integracja ze
*  Wytypowanie linii ogot 2 - 3 sterownikami i

produkcyjnej do spotkania peryferiami

pilotazu analityczne) * Konfiguracja

aplikacji

e Wdrozenie
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Studium przypadku | LIS ®

Zr6dto danych: grupa Pruszynski

3 % 4 % 3 %
1 Ograniczenie I Zwigkszenie I Poprawa
strat wydajnosci OEE
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"TANBILIS?®

Chcesz poprawi¢ wynik EBITDA w swojej fabryce?

Umdw sie z nami na spotkanie!

Jakub Koroluk
T: 574 828 863
M: j.koroluk@stabilis.io
www.stabilis.io




